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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Метрология, стандартизация, сертификация

1.1. Область применения программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной професси-

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в програм-
мах дополнительного профессионального образования (в программах повышения
квалификации и переподготовки специалистов).

1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной обра-
зовательной программы: дисциплина входит в профессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения
дисциплины:

Освоение учебной дисциплины способствует формированию общих компе-
тенций, включающих в себя способность:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профес-
сии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы
и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и
качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести
за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для
эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и лич-
ностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в про-
фессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами,
руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинен-
ных), результат выполнения заданий.

ональной образовательной программы среднего профессионального образования в
соответствии с ФГОС СПО по специальности 22.02.06 Сварочное производство
(базовой подготовки), утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 21
апреля 2014 г. № 360. Программа составлена на основании Примерной основной про-
фессиональной образовательной программы, прошедшей экспертизу в ФГАУ
"ФИРО" и рекомендованной для разработки основных профессиональных образова-
тельных программ в образовательных учреждениях, реализующих ФГОС среднего
профессионального образования  по профессии 150415 Сварочное производство
(Протокол заседания Президиума Экспертного совета по профессиональному обра-
зованию ФГАУ "ФИРО"  № 9 от 14.12.2012. Рецензия № 01-01-07/1269 от 26.12.12.
Регистрационный номер рецензии № 726 от 24.12.2012 г. ФГАУ "ФИРО"), учебного
плана ГБПОУ ИТМ, утв. приказом № 115-ОД от 04.05.2016.



5

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение ква-
лификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессио-
нальной деятельности.

Освоение учебной дисциплины способствует формированию профессио-
нальных компетенций, включающих в себя способность:

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приёмы сборки и сварки
конструкций с эксплуатационными свойствами.

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных кон-
струкций.

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для обеспе-
чения производства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе
производственного процесса.

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производ-
ства сварных соединений с заданными свойствами.

ПК 2.2. Выполнять расчёты и конструирование сварных соединений и кон-
струкций.

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного тех-
нологического процесса.

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую доку-
ментацию.

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислитель-
ных и проектных работ с использованием информационно-компьютерных техно-
логий.

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в свар-
ных соединениях.

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, аппа-
ратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений.

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений
и изделий для получения качественной продукции.

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки.
ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование производ-

ственных работ.
ПК 4.2. Производить технологические расчёты на основе нормативов техно-

логических режимов, трудовых и материальных затрат.
ПК 4.3. Применять методы и приёмы организации труда, эксплуатации обо-

рудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности произ-
водства.

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного
производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта.

ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на
участке сварочных работ.



6

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
 оформлять техническую и технологическую документацию в соответствии

с действующей нормативной базой на основе использования основных по-
ложений  метрологии, стандартизации и сертификации в производственной
деятельности;

 применять документацию систем качества;
 применять требования нормативных документов к основным видам продук-

ции (услуг) и процессов.
В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
 документацию систем качества;
 единство терминологии, единиц измерения с действующими стандартами и

международной системой единиц СИ в учебных дисциплинах;
 основные положения систем (комплексов) общетехнических и организаци-

онно-методических стандартов;
 основные понятия и определения метрологии, стандартизации, сертифика-

ции;
 основы повышения качества продукции.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальной учебной нагрузки обучающегося 57 часов, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 39 часов;
самостоятельной работы обучающегося 18 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

Вид учебной работы Объем
часов

Максимальная учебная нагрузка (всего) 67
Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 39
в том числе:

лабораторные работы 5
практические занятия 7

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 18
в том числе:

внеаудиторная расчетно-графическая самостоятельная ра-
бота;
оформление рабочего чертежа детали в соответствии с
ЕСКД;
разработка этапов системы управления качеством и меро-
приятий по индивидуальному заданию;
написание рефератов

5

2

6

5
Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета



2.2. Календарно-тематический план и содержание учебной дисциплины Метрология, стандартизация и сертифика-
ция

Наименование
разделов и тем

Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия,
самостоятельная работа обучающихся

Объем
часов

Уро-
вень

освое-
ния

Тема урока Содержание учебного материала
1 курс 1 семестр 25
Раздел 1. Стандар-

тизация
основных норм

взаимозаменяемо-
сти

19

Тема 1.1.
Модель стандарти-

зации основных
норм

взаимозаменяемо-
сти

1.Введение. Предмет задачи, содер-
жание дисциплины.

1.Введение. Предмет задачи, содержание дисциплины. Основные функции и методы
стандартизации. Стандартизация и качество продукции. Общие понятия основных норм
взаимозаменяемости. Расчет точности параметров стандартных соединений

1 2

2-3. Стандартизация основных
норм взаимозаменяемости.

Понятия системы. Структура системы. Понятие о точности и погрешности размера.
Взаимозаменяемость деталей по форме и взаимному расположению поверхностей. Си-
стематизация допусков. Систематизация посадок.

2 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Выполнение расчетно-графической  работы по индивидуальному заданию преподава-
теля

1

Тема 1.2. Стандар-
тизация

точности гладких
цилиндрических

соединений

4-5. Посадки. Посадки. Поля допусков. Предельные  отклонения. Обозначения на чертежах. Неуказан-
ные предельные отклонения. Система отверстия и система вала. Расчет и выбор посадок
с зазором, с натягом, переходные. Посадки предпочтительного применения. Шерохова-
тость.

2 2

6-7. Точность формы и расположе-
ния.

Точность формы и расположения. Отклонения и допуски формы. Отклонения и допуски
расположения поверхностей. Группы допусков: формы, расположения, суммарные. За-
висимые и независимые допуски и расположения. Обозначение на чертеже. Правила
определения баз, определение номинальных размеров и допусков.

2 2

8-9.Калибры для гладких цилин-
дрических поверхностей.

Допуски калибров. Схема расположения допусков. Калибры для контроля деталей шли-
цевых соединений. Обозначение допусков и посадок. Контроль размеров высоты, глу-
бины конусов. Контроль резьбы , зубчатых колес.

2 2

10. Практическое занятие. Расчет
гладкого цилиндрического сопря-
жения.

Расчет гладкого цилиндрического сопряжения. 1 2

11. Практическое занятие. Норми-
рование точности геометрических
форм и взаимного расположения
поверхностей.

Нормирование точности геометрических форм и взаимного расположения поверхностей. 1 2
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12. Практическое занятие. Расчет
размерных цепей на минимум и
максимум.

Расчет размерных цепей на минимум и максимум. 1 2

13. Практическое занятие. Расчет
исполнительных размеров гладких
предельных калибров.

Расчет исполнительных размеров гладких предельных калибров. 1

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Выполнение расчетно-графической работы по индивидуальному заданию преподава-
теля.

5

Раздел 2.
Основы стандарти-

зации

11

Тема 2.1.
Система стандар-

тизации

14. Государственная система стан-
дартизации Российской Федерации.

Государственная система стандартизации Российской Федерации. Нормативно-техниче-
ская документация по стандартизации. Виды стандартов.

1

15. Стандартизация. Стандартизация. Органы и службы стандартизации. Государственный надзор и кон-
троль за соблюдением требований стандартов. Нормализационный  контроль.

1 2

16.Международная организация по
стандартизации.

Международная организация по стандартизации: ИСО, международная электротехни-
ческая комиссия и др.

1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Написание реферата на тему «Государственный надзор и контроль за соблюдением тре-
бований стандартов» по индивидуальному заданию преподавателя.

2

Тема 2.2. Органи-
зация работ по

стандартизации в
РФ

17. Организация работ по стандар-
тизации в РФ.

Организация работ по стандартизации в РФ. Принципы стандартизации. Методы стан-
дартизации.Единые системы конструкторской и технологической документации.

1 2

I курс II семестр 32
Тема 2.2. Органи-
зация работ по
стандартизации в
РФ

18. Практическое занятие. Расчет
и проверка годности резьбы.

Расчет и проверка годности резьбы. 1 2

19. Практическое занятие.
Оформление текстовой части кон-
структорских и технологических
документов.

Оформление текстовой части конструкторских и технологических документов. 1 2

20. Практическое занятие. Нормо-
контроль конструкторских и техно-
логических документов.

Нормоконтроль конструкторских и технологических документов. 1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Оформление рабочих чертежей деталей в соответствии с ЕСКД. 2

Раздел 3.
Объекты стандар-
тизации в отрасли

9

21. Стандартизация промышленной
продукции.

Стандартизация промышленной продукции. Фонд нормативной документации на изде-
лия машиностроения.

1 2
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Тема 3.1. Стандар-
тизация промыш-

ленной
продукции

22. Классификация промышленной
продукции

Классификация промышленной продукции. Изделия отрасли. 1 2

23. Стандартизация и качество про-
дукции.

Стандартизация и качество продукции. Конкурентоспособность продукции. Пути до-
стижения конкурентоспособности продукции.

1 2

24.показатели качества промыш-
ленной продукции

Показатели эффективности от повышения качества продукции. Методы определения
показателей качества.

1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Разработка плана мероприятий по обеспечению конкурентоспособности продукции. 2

Тема 3.2.
Государственная

система
стандартизации и
научно-техниче-

ский
прогресс

25. Государственная система стан-
дартизации.

Государственная система стандартизации. Управление качеством продукции. 1 2

26. Системы качества по междуна-
родным стандартам

Системы качества по международным стандартам ИСО серии 9000. Квалиметрическая
оценка качества продукции.

1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Разработка этапов системы управления качеством по индивидуальному заданию препо-
давателя.

1

Раздел 4.
Основы метроло-

гии

13

Тема 4.1.
Средства, методы

и
погрешность изме-

рений

27. Общие сведения о метрологии. Общие сведения о метрологии. Основные термины и определения. 1 2
28. Метрологические службы. Метрологические службы. Государственный метрологический надзор и контроль. 1 2
29. Средства, методы и погреш-
ность измерений. Виды средств
измерения.

Классы точности средств измерения. Погрешность измерения. Обеспечение единства
измерений. Сертификация средств измерений. Международные организации по метро-
логии.

1 2

30. Автоматизация процессов изме-
рения и контроля.

Автоматизация процессов измерения и контроля. Средства автоматизации и механиза-
ции контроля. Контрольные автоматы.

1 2

31-32. Лабораторная работа. Из-
мерение линейных и угловых раз-
меров. Концевые меры длины.

Измерение линейных и угловых размеров. Концевые меры длины. 2 2

33-34. Лабораторная работа. Кон-
троль цилиндрических поверхно-
стей. Определение шероховатости
поверхности.

Контроль цилиндрических поверхностей. Определение шероховатости поверхности. 2 2

35. Лабораторная работа. Изме-
рительные приборы

Измерительные приборы 1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся

Работа со специально-технической и справочной литературой по темам раздела при
подготовке к лабораторным работам.

4

Раздел 5.
Основы сертифи-

кации

3

Тема 5.1. 36. Сущность и проведение серти-
фикации.

Сущность и проведение сертификации. Правовые основы сертификации. Проведение
сертификации. Схемы сертификации.

1
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Сущность и прове-
дение сертифика-

ции

37. Экономическое обоснование
стандартизации.

Экономическое обоснование стандартизации. Расчёт экономического эффекта внедре-
ния государственных стандартов.

1 2

Самостоятельная работа обучаю-
щихся
Работа со специально-технической
и справочной литературой.

Написание реферата по темам Экономическая эффективность стандартизация
Сертификации продукции

1

38-39. Дифференцированный зачёт 2
Всего: 57
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Материально-техническое обеспечение
Учебный кабинет метрологии, стандартизации и сертификации.

Оборудование учебного кабинета:
 рабочее место преподавателя;
 посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);
 комплект учебно-методических материалов по дисциплине;
 комплект плакатов по основным разделам дисциплины;
 мерительный инструмент;
 образцы деталей;
 опорные конспекты;
 методические рекомендации по выполнению практических и лабораторных

работ.
Технические средства обучения: персональный компьютер с мультимедийной
установкой; комплект электронных плакатов и демонстрационных комплексов.

3.2. Информационное обеспечение обучения.
Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнитель-
ной литературы

Основные источники:
1. Л. Маргвелашвили. Метрология, стандартизация и сертификация на транс-

порте.- Лаб.-практич. раб. – Уч. пособие.- М. Академия, 2013г. – 208с.
2. ЭОР Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении.- М. ИЦ

Академия.-2013, версия 1.31
3. А.Д.Никифоров.Метрология, стандартизация и сертификация. Уч.пособие. –

4-е изд. – М.Высш.шк. – 2010, 429сс

Дополнительные источники:
1. С.А.Зайцев, Д.Д.Грибанов, А.Н.Толстов. Метрология, стандартизация и серти-

фикация в машиностроении.- Учебник для студентов учреждений среднего
профессионального образования. – М.Академия, 2009г. -288с.

Интернет-ресурсы:
1. Информационный портал г. Санкт-Петербург приборов и средств измерения.
Форма доступа: http://www.dipaul.ru/
2. Информационный портал г. Волгоград приборов и средств измерения. Форма до-
ступа: http://www.oscilloscop.ru
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИС-
ЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины осуществляется
преподавателем в процессе проведения практических занятий и лабораторных ра-
бот, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий,
проектов, исследований.

Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)

Формы и методы контроля и оценки ре-
зультатов обучения

Уметь:
оформлять технологическую и техническую
документацию в соответствии с действующей
нормативной базой на основе использования
основных положений метрологии, стандартиза-
ции и сертификации в производственной дея-
тельности

наблюдение и оценка результатов выполне-
ния практических заданий,  лабораторных и
самостоятельных работ

применять документацию систем качества наблюдение и оценка результатов выполне-
ния самостоятельных работ

применять требования нормативных докумен-
тов к основным видам продукции (услуг) и
процессов

наблюдение и оценка результатов выполне-
ния практических заданий
наблюдение и оценка результатов выполне-
ния самостоятельных работ

Знать:
документацию систем качества оценка результатов выполнения практиче-

ских заданий,  лабораторных работ
единство терминологии, единиц измерения
с действующими стандартами и международ-
ной системой единиц СИ в учебных дисципли-
нах

оценка результатов выполнения практиче-
ских заданий

основные положения систем (комплексов) об-
щетехнических и организационно-методиче-
ских стандартов

оценка результатов выполнения самостоя-
тельных работ

основные понятия и определения метрологии,
стандартизации и сертификации

оценка результатов выполнения самостоя-
тельных работ

основы повышения качества продукции оценка результатов выполнения самостоя-
тельных работ


