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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Выполнение работ по профессии электрогазосварщик
1.1. Область применения рабочей программы

Программа профессионального модуля является частью основной професси-
ональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности
СПО 22.02.06 Сварочное производство (базовой подготовки), в части освоения
основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Выполнение работ по
профессии электрогазосварщик и соответствующих профессиональных компе-
тенций (ПК):

1. Выполнять подготовительно-сварочные работы.
2. Осуществлять сварку и резку деталей из различных сталей, цветных метал-

лов и их сплавов, чугунов во пространственных положениях.
3. Выполнять наплавку дефектов деталей и узлов машин, механизмов, кон-

струкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
4. Осуществлять дефектацию сварных швов и контроль качества сварных со-

единений.
Рабочая программа составлена на основе Примерной основной профессио-

нальной образовательной программы, прошедшей экспертизу в ФГАУ "ФИРО" и ре-
комендованной для разработки основных профессиональных образовательных про-
грамм в образовательных учреждениях, реализующих ФГОС среднего профессио-
нального образования по профессии 150415 Сварочное производство (Протокол за-
седания Президиума Экспертного совета по профессиональному образованию
ФГАУ "ФИРО" № 9 от 14.12.2012. Рецензия № 01-01-07/1269 от 26.12.12. Регистра-
ционный номер рецензии № 726 от 24.12.2012 г. ФГАУ "ФИРО"), учебного плана
ГБПОУ ИТМ, утв. приказом № 154-ОД от 31.05.2017.

Программа профессионального модуля может быть использована в дополни-
тельном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работни-
ков в области сварочного производства на базе основного общего образования. Опыт
работы не требуется.
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам
освоения профессионального модуля

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и со-
ответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освое-
ния профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:
 выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке

металла к сварке;
 подготовки баллонов, регулирующей и коммуникационной аппаратуры для

сварки и резки;
 выполнения сборки изделий под сварку; проверки точности сборки;
 выполнения газовой сварки средней сложности и сложных узлов, деталей и

трубопроводов из углеродистых и конструкционных и простых деталей из
цветных металлов и сплавов;
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 выполнения ручной дуговой сварки средней сложности и сложных деталей
аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и уг-
леродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

 выполнения автоматической и механизированной сварки с использованием
плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, кон-
струкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей;

 выполнения кислородной, воздушно- плазменной резки металлов прямоли-
нейной и сложной конфигурации;

 чтения чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструк-
ций;

 организации безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в
соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями
охраны труда;

 наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций
твёрдыми сплавами;

 наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов;
 наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых

и конструкционных сталей;
 наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, механиз-

мов и конструкций;
 выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и алю-

миниевых отливках под механическую обработку и пробное давление;
 выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах

средней сложности;
 выполнения зачистки швов после сварки; определения причин дефектов

сварочных швов и соединений;
 предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
 выполнения горячей правки сложных конструкций;

уметь:
 выполнять правку и гибку, разметку, рубку, резку механическую, опилива-

ние металла; подготавливать газовые баллоны к работе; выполнять сборку
изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками;
проверять точность сборки;

 выполнять технологические приёмы ручной дуговой, плазменной и газовой
сварки, автоматической и полуавтоматической сварки с использованием
плазмотрона деталей, узлов, конструкций и трубопроводов различной слож-
ности из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов
и сплавов во всех пространственных положениях шва выполнять автомати-
ческую сварку ответственных сложных строительных и технологических
конструкций, работающих в сложных условиях; выполнять автоматическую
сварку в среде защитных газов неплавящимся электродом горячетканных по-
лос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более
высокой квалификации;

 выполнять автоматическую микроплазменную сварку;
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 выполнять ручную кислородную, плазменную и газовую прямолинейную и
фигурную резку и резку бензорезательными и керосинорезательными аппа-
ратами на переносных, стационарных и плазморезательных машинах деталей
разной сложности из различных сталей, цветных металлов и сплавов по раз-
метке;

 производить кислородно-флюсовую резку деталей из высокохромистых и
хромистоникелевых сталей и чугуна;

 выполнять кислородную резку судовых объектов на плаву;
 выполнять ручное электродуговое воздушное строгание разной сложности

деталей из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов в различ-
ных положениях;

 производить предварительный и сопутствующий подогрев при сварке дета-
лей с соблюдением заданного режима; устанавливать режимы сварки по за-
данным параметрам

 экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с
инструментами, аппаратурой и оборудованием;

 соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;
 читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности;
 выполнять наплавку твёрдыми сплавами простых деталей;
 выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических

флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности;
 устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под меха-

ническую обработку и пробное давление наплавкой;
 удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной слож-

ности;
 выполнять наплавление нагретых баллонов и труб;
 наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной

сложности;
 зачищать швы после сварки; проверять качество сварных соединений по

внешнему виду и излому;
 выявлять дефекты сварных швов и устранять их;
 применять способы уменьшения и предупреждения деформаций при сварке;
 выполнять горячую правку сварных конструкций;

знать:

 типы разделки кромок под сварку; правила наложения прихваток; типы газо-
вых баллонов и правила подготовки их к работе

 правила подготовки изделий под сварку; назначение, сущность и технику вы-
полнения типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке ме-
талла к сварке;

 средства и приёмы измерений линейных размеров, углов, отклонений формы
поверхности;

 виды и назначение сборочно-сварочных приспособлений;
 виды сварных швов и соединений, их обозначения на чертежах;
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 устройство обслуживаемых электросварочных и плазморезательных машин,
газосварочной аппаратуры, автоматов, полуавтоматов, плазмотронов и ис-
точников питания;

 свойства и назначение сварочных материалов, правила их выбора; марки и
типы электродов;

 правила установки режимов сварки по заданным параметрам;
 особенности сварки и электродугового строгания на переменном и постоян-

ном токе;
 технологию сварки изделий в камерах с контролируемой атмосферой;
 основы электротехники в пределах выполняемой работы;
 методы получения и хранения наиболее распространённых газов, используе-

мых при газовой сварке;
 процесс газовой резки легированной стали; режим резки и расхода газов при

кислородной и газоэлектрической резке;
 правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, сварива-

емых сборочных единиц и механизмов; технологию изготовления сварных типо-
выхмашиностроительных деталей и конструкций;

 материалы и нормативные документы на изготовление и монтаж сварных
конструкций;

 сущность технологичности сварных деталей и конструкций;
 способы наплавки;
 материалы, применяемые для наплавки; технологию наплавки твердыми

сплавами; технику удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механиз-
мах и отливках различной сложности;

 режимы наплавки и принципы их выбора; технику газовой наплавки; техно-
логические приёмы автоматического и механизированного наплавления де-
фектов деталей машин, механизмов и конструкций;

 технику устранения дефектов в обработанных деталях и узлах наплавкой га-
зовой горелкой;

 требования к сварному шву;
 виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и устранения;
 строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля;
 требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сва-

рочных работ;
 причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в сваривае-

мых изделиях и меры их предупреждения.
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего – 769 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 229 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 157 часов;
самостоятельной работы обучающегося – 72 часа;

учебной практики - 252 часа.
производственной практики – 288 часов.
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение
обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по
профессии рабочих электрогазосварщик в том числе профессиональными (ПК)
и общими (ОК) компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК1 Выполнять подготовительно-сварочные работы.

ПК2 Осуществлять сварку и резку деталей из различных сталей, цветных
металлов и их сплавов, чугунов во пространственных положениях.

ПК3 Выполнять наплавку дефектов деталей и узлов машин, механизмов,
конструкций и отливок под механическую обработку и пробное дав-
ление.

ПК4 Осуществлять дефектацию сварных швов и контроль качества
сварных соединений.

ОК1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей про-
фессии, проявлять к ней устойчивый интерес

ОК2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и
способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эф-
фективность и качество..

ОК3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестан-
дартных ситуациях.

ОК4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой
для постановки и решения профессиональных задач, профессио-
нального и личностного развития..

ОК5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для
совершенствования профессиональной деятельности.

ОК6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эф-
фективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организо-
вывать и контролировать их работу с принятием на себя ответ-
ственности за результат выполнения заданий.

ОК8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личност-
ного развития, заниматься самообразованием, осознанно планиро-
вать повышение квалификации.

ОК9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной
деятельности.

ОК10. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением по-
лученных профессиональных знаний (для юношей)..
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3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ.05

Коды профессио-
нальных компетен-

ций

Наименования разделов профессио-
нального модуля

Всего ча-
сов

Объем времени, отведенный на освоение
междисциплинарного курса (курсов) Практика

Обязательная аудиторная учебная
нагрузка обучающегося

Самостоятельная
работа

обучающегося

Учебная,
часов

Производствен-
ная (по профилю
специальности),

часовВсего,
часов

в т.ч.
лабораторные

работы и
практические

занятия,
часов

в т.ч.,
курсовая

работа
(проект),

часов

Всего,
часов

ПК 1 Раздел 1. Подготовительно-свароч-
ные работы 25 17 5 - 8 - -

ПК 2 Раздел 2. Сварка и резка деталей из
различных сталей, цветных металлов
и их сплавов, чугунов во всех про-
странственных положениях

312 78 28 36 198 -

ПК 3 Раздел 3.Наплавка дефектов деталей
и узлов машин, механизмов конструк-
ций и отливок под механическую об-
работку и пробное давление

94 44 8 20 30 -

ПК 4 Раздел 4. Дефектация сварных швов
и контроль качества сварных соеди-
нений

50 18 3 8 24 -

Производственная практика (по
профилю специальности), часов

288 288

Всего: 769 157 44 - 72 252 288
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3.2. Календарно-тематический план и содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.05
Наименование разделов про-

фессионального модуля (ПМ),
междисциплинарных курсов

(МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия,
самостоятельная работа обучающихся

Объем
часов

Уро-
вень

освое-
ния

№, тема урока Содержание урока

Раздел 1.
Подготовительно-сварочные

работы

25

МДК.05. 01. Подготовительно-
сварочные работы

25

1 курс, 1 семестр. 25
Тема 1.1.

Подготовка металла и
сварочных материалов

к сварке

Теоретические занятия 6
1-2 Виды слесарных операций и изме-

рений.
Назначение, сущность и техника выполнения типовых слесарных
операций.

2 2

3-4 Правила подготовки изделий и
кромок под сварку.

Средства и приемы измерений линейных размеров, углов, откло-
нений формы.

2 2

5 Сварочные материалы Правила хранения и подготовки сварочных материалов. 1 2
6 Типы газовых баллонов, регулиру-

ющей и коммуникационной аппа-
ратуры.

Типы газовых баллонов, регулирующей и коммуникационной ап-
паратуры и правила подготовки их к сварочным работам.

1 2

7 Практическое занятие. Контроль
качества сварочных материалов

Контроль качества сварочных материалов перед сваркой 1

8 Практическое занятие. Изучение
устройства баллонов для газовой
сварки.

Изучение устройства, технических характеристик баллонов для
газовой сварки.

1

Тема 1.2 Технологические при-
емы сборки изделий под

сварку.

9 Сборка изделий. Виды и назначе-
ние сборочно-сварочных приспо-
соблений

Сборка изделий. Виды сборок. Виды и назначение сборочно-сва-
рочных приспособлений.

1 2

10 Правила наложения прихваток. Правила наложения прихваток. 1 2
11-
12

Сварные швы. Виды сварных швов и соединений. Типы разделки кромок. Обо-
значение швов на чертежах

2 2

13 Практическое занятие. Чтение
сварных швов на заводском чер-
теже.

Чтение сварных швов на заводском чертеже. 1

14 Практическое занятие. Выбор
сборочно-сварочных приспособле-
ний и режима прихваток.

Выбор сборочно-сварочных приспособлений и режима прихва-
ток.

1

15 Практическое занятие. Исследо-
вание влияния размеров прихваток
при сборке изделий на геометри-
ческие размеры сварного шва.

Исследование влияния размеров прихваток при сборке изделий
на геометрические размеры сварного шва.

1
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16-
17

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры).Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Виды слесарных операций, измерения, сборка изделий, сварные
швы.

8

Раздел 2. Сварка и резка деталей
из различных сталей, цветных

металлов и их сплавов, чугунов
во всех пространственных поло-

жениях

312

МДК 05.02. Сварка и резка дета-
лей из различных сталей, цвет-
ных металлов и их сплавов, чу-

гунов во всех пространственных
положениях.

114

1 курс, 2 семестр 130
Тема 2.1.

Оборудование, техника
и технология электросварки.

1-2 Теоретические основы сварки
плавлением. Сварочная дуга, сва-
рочные свойства.

Сварочная дуга, сварочные свойства. Металлургические про-
цессы при сварке.

2 2

3-4 Сварочные напряжения и дефор-
мации. Сварные швы и соедине-
ния. Электроды.

Сварочные напряжения и деформации. Сварные швы и соедине-
ния. Электроды. Выбор.

2 2

5-6 Оборудование сварочного поста.
Основные требования безопасно-
сти труда.

Оборудование ручной электросварки. Оборудование сварочного
поста. Основные требования безопасности труда при ручной
электросварки.

2 2

7-8 Общие сведения об источниках
питания, обслуживание. Свароч-
ные трансформаторы. Сварочные
выпрямители

Общие сведения об источниках питания, обслуживание. Свароч-
ные трансформаторы. Сварочные выпрямители

2 2

9 Технология ручной дуговой
сварки. Выбор режима.

Технология ручной дуговой сварки. Выбор режима. Способы вы-
полнения сварных швов.

1 2

10 Практическое занятие. Опреде-
ление максимальной длины дуги
на электродах с разным типом по-
крытий.

Определение максимальной длины дуги на электродах с разным
типом покрытий.

1

11-
12

Практическое занятие. Практи-
ческое изучение поперечных и

Практическое изучение поперечных и продольных линейных де-
формаций при сварке.

2
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продольных линейных деформа-
ций при сварке.

13-
14

Практическое занятие. Изучение
устройства сварочного трансфор-
матора и снятие внешних характе-
ристик

Изучение устройства сварочного трансформатора и снятие внеш-
них характеристик

2

15-
16

Практическое занятие. Опреде-
ление влияния параметров режима
ручной дуговой сварки на геомет-
рические размеры сварного шва.

Определение влияния параметров режима ручной дуговой сварки
на геометрические размеры сварного шва.

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Теоретические основы сварки плавлением: оборудование ручной
электросварки. Технология ручной дуговой сварки.

8

Тема 2.2.
Технология газовой сварки

резки

17-
18

Основные виды газопламенной
обработки металлов

Сущность газовой сварки. Виды. Сварочный пост. 2 2

19-
20

Сварочные материалы Газы. Сварочная проволока и флюсы 2 2

21-
22

Оборудование и аппаратура для
газовой сварки и резки. Техника
безопасности

Ацетиленовые генераторы, предохранительные затворы и кла-
паны. Баллоны, вентили, редукторы. Рукава (шланги), газорас-
пределительные рампы. Сварочные горелки. Техника безопасно-
сти при газовой сварке. Пожаробезопасность.

2 2

23-
24

Технология ручной газовой
сварки.

Сварочное пламя. Способы сварки. Термическая обработка и
правка изделий после сварки. Особенности сварки труб.

2 2

25-
26

Особенности газовой сварки раз-
личных металлов и сплавов.

Сварка сталей. Сварка алюминия и его сплавов. Сварка меди и ее
сплавов. Пайка мягкими и твердыми припоями.

2 2

27 Кислородная резка металлов. Сущность и основные условия резки Резаки для ручной резки.
Машины и установки газовой резки.

1 2

28 Практическое занятие. Изучение
влияния разных марок сварочной
проволоки на формирование свар-
ных швов при газовой сварке.

Изучение влияния разных марок сварочной проволоки на форми-
рование сварных швов при газовой сварке.

1

29 Практическое занятие. Изучение
устройства и снятие характери-
стик типовых редукторов

Изучение устройства и снятие характеристик типовых редукто-
ров

1

30 Практическое занятие. Изучение
устройства и технических характе-
ристик ацетиленовых генераторов

Изучение устройства и технических характеристик ацетиленовых
генераторов

1
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31 Практическое занятие. Изучение
устройства и испытание ин-
жекторных горелок, резаков.

Изучение устройства и испытание инжекторных горелок, реза-
ков.

1

32 Практическое занятие. Исследо-
вание газовой сварки цветных ме-
таллов и сплавов

Исследование газовой сварки цветных металлов и сплавов (меди,
алюминия, латуни, бронзы)

1

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Основные виды газопламенной обработки: Технология газовой
сварки, газовая сварка различных металлов и сплавов, кислород-
ная резка металлов, меры безопасности при газовой сварке и
резке

7

Тема 2.3.
Электросварочные работы

на автоматических и
полуавтоматических машинах.

33-
34

Механизированная сварка под
флюсом

Сущность, сварочные материалы. Оборудование. Техника и тех-
нология сварки.

2 2

35-
36

Сварка углеродистых и легирован-
ных сталей под флюсом. Техника
безопасности.

Сварка углеродистых и легированных сталей под флюсом. Тех-
ника безопасности.

1 2

37-
38

Практическое занятие. Опреде-
ление основных параметров ре-
жима автоматической сварки под
флюсом по заданной глубине про-
вара.

Определение основных параметров режима автоматической
сварки под флюсом по заданной глубине провара.

2

39 Электрошлаковая сварка (ЭШС) Сварочные материалы и оборудование. Технология основных
способов ЭШС

1 2

40-
41

Дуговая сварка в защитных газах Сущность, сварочные материалы. Оборудование (держатели,
установки, полуавтоматы, автоматы) Технология сварки в защит-
ных газах (кромки, прихватки). Аргонодуговая сварка.

2 2

42-
43

Практическое занятие. Опреде-
ление влияния параметров режима
ручной дуговой сварки в защит-
ных инертных газах на основные
параметры шва.

Определение влияния параметров режима ручной дуговой сварки
в защитных инертных газах на основные параметры шва.

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.

6
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УП 05
Учебная практика

по разделу 2.

1 Инструктаж по ТБ. Разделка кро-
мок под сварку. Разметка.

Инструктаж по организации рабочего места и безопасности
труда. Разделка кромок под сварку. Разметка при помощи ли-
нейки, угольника, циркуля, по шаблону. Разметка при помощи
лазерных ручных инструментов (нивелир, уровень).

6

2 Очистка и опиливание поверхно-
сти. Подготовка кромок. Шабре-
ние, обезжиривание.

Очистка поверхности пластин и труб металлической щеткой,
опиливание ребер и плоскостей пластин, опиливание труб. Под-
готовка под сварку кромок пластин из алюминиевых сплавов.
Шабрение, обезжиривание.

6

3 Измерение параметров подготовки
кромок и сборки элементов кон-
струкций под сварку

Измерение параметров подготовки кромок под сварку с примене-
нием измерительного инструмента сварщика (шаблоны). Измере-
ние параметров сборки элементов конструкций под сварку с при-
менением измерительного инструмента сварщика (шаблоны).

6

4 Подготовка баллонов, регулирую-
щей и коммуникационной аппара-
туры для сварки и резки.

Подготовка баллонов, регулирующей и коммуникационной аппа-
ратуры для сварки и резки. Допускаемое остаточное давление в
баллонах. Установка редуктора на баллон, регулирование давле-
ния. Присоединение шлангов.

6

5 Наложение прихваток. Сборка де-
талей в приспособлениях.

Наложение прихваток. Прихватка пластин толщиной 2, 3 и 4 мм.
Прихватка пластин толщиной до 1 мм с отбортовкой кромок.
Сборка деталей в приспособлениях. Контроль качества сборки
под сварку.

6

6 Работа с источниками перемен-
ного тока.

Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным транс-
форматором. Подготовка, настройка и порядок работы с выпря-
мителем, управляемым трансформатором, тиристорным и тран-
зисторным выпрямителями.

6

7 Работа с источниками постоян-
ного тока

Подготовка, настройка и порядок работы с инверторным выпря-
мителем. Подготовка, настройка и порядок работы со сварочным
генератором.

6

8 Работа со специализированными
источниками питания

Подготовка, настройка и порядок работы со специализирован-
ными источниками питания для сварки неплавящимся электро-
дом. Подготовка, настройка и порядок работы со специализиро-
ванными источниками питания для импульсно-дуговой сварки
плавящимся электродом.

6

9-
10

Выполнение швов по длине и се-
чению.

Выполнение швов по длине и сечению 12

11 Выполнение швов в положениях,
отличных от нижнего

Выполнение швов в положениях, отличных от нижнего 6

2 курс 3 семестр 116
Тема 2.3.

Электросварочные работы
на автоматических и

полуавтоматических машинах.
(продолжение)

44-
45

Сварка в среде углекислого газа
(техника и технологи)

Сварка углеродистых и легированных сталей, цветных металлов
и их сплавов. Сварка и обработка материалов плазменной струей.
Микроплазменная сварка. Техника безопасности

2 2

46-
47

Практическое занятие. Изучение
устройства полуавтомата в защит-
ных газах (СО2) и определение

Изучение устройства полуавтомата в защитных газах (СО2) и
определение влияния расхода газа на внешний вид шва

2
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влияния расхода газа на внешний
вид шва

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Основные виды газопламенной обработки: Технология газовой
сварки, газовая сварка различных металлов и сплавов, кислород-
ная резка металлов, меры безопасности при газовой сварке и
резке

2

Тема 2.4.
Технология электродуговой

сварки и резки металлов.

48-
49

Электродуговая сварка металлов Технология сварки углеродистых сталей. Технология сварки ле-
гированных сталей

2 2

50-
51

Сварка чугуна. Сварка цветных
металлов и их сплавов.

Сварка чугуна. Сварка цветных металлов и их сплавов (медь,
алюминий, титан, никель) Техника безопасности.

2 2

52-
53

Аппаратура и технология дуговой
сварки.

Дуговая резка электродами 2 2

54 Воздушно-дуговая резка Воздушно-дуговая резка 1 2
55 Кислородо-дуговая резка. Кислородо-дуговая резка. 1 2
56 Плазменно-дуговая резка Плазменно-дуговая резка 1 2
57 Дуговая резка под водой. Дуговая резка под водой. 1 2
58 Техника безопасности. Техника безопасности. 1 2
59-
60

Практическое занятие. Исследо-
вание ручной дуговой сварки
цветных металлов и сплавов.

Исследование ручной дуговой сварки цветных металлов и спла-
вов (меди, алюминия, латуни, бронзы)

2

61-
62

Практическое занятие. Изучение
устройства и технических характе-
ристик для плазменно-дуговой
резки

Изучение устройства и технических характеристик для плаз-
менно-дуговой резки

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Сварка металлов и сплавов: углеродистой стали, легированных
сталей, чугуна, меди, алюминия, титана, никеля.
Резка: дуговая резка электродами, воздушно-дуговая, кислородо-
дуговая, плазменно-дуговая, дуговая резка под водой, техника
безопасности.

7

63-
64

Сварные конструкции. Кассификация. Требования к СК. Понятие технологичности СК 2 2
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Тема 2.5.
Технология производства

сварных конструкций.

65-
66

Материалы и нормативная доку-
ментация на изготовление свар-
ных констуркций.

Материалы и нормативная документация на изготовление СК.
Правила чтения сварных чертежей.

2 2

67 Сварка типовых сварных кон-
струкций.

Сварка трубопроводов и газопроводов. Приварка штуцеров и
сварка тройников. Ремонтная сварка.

1 2

68 Сварка типовых сварных кон-
струкций.

Сосуды и резервуары. Решетчатые конструкции. Балки, стойки. 1 2

69-
70

Организация сварочного произ-
водства

Структура предприятий. Выбор сборочно-сварочного оборудова-
ния. Техника безопасности

2 2

71-
72

Лабораторная работа. Изучение
материалов и нормативной доку-
ментации на изготовление СК

Изучение материалов и нормативной документации на изготов-
ление СК

2

73 Лабораторная работа. Изучение
конструктивных особенностей
сборочных единиц и отдельных
деталей

Изучение конструктивных особенностей сборочных единиц и от-
дельных деталей

1

74 Лабораторная работа. Изучение
видов строительных конструкций
по чертежам.

Изучение видов строительных конструкций по чертежам. 1

75 Практическое занятие. Чтение
маршрутных карт.

Чтение маршрутных карт. 1

76 Практическое занятие. Контроль
готовой продукции по внешнему
виду.

Контроль готовой продукции по внешнему виду. 1

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Сварные конструкции: сварка типовых конструкций, организа-
ция сварочного производства

6

77-
78

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2

УП 05
Учебная практика

по разделу 2.

12 Выбор и установка режима сварки
по заданным параметрам. Выпол-
нение швов в положениях, отлич-
ных от нижнего

Выбор и установка режима сварки по заданным параметрам. Вы-
полнение швов в положениях, отличных от нижнего

6

13 Выполнение технологических
приемов ручной дуговой сварки
углеродистой стали.

Выполнение технологических приемов ручной дуговой сварки
углеродистой стали.

6
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14 Выполнение ручной сварки чугун-
ных изделий в нижнем положении
холодным способом.

Выполнение ручной сварки чугунных изделий в нижнем положе-
нии холодным способом.

6

15 Выполнение ручной дуговой
сварки чугуна горячим способом.

Выполнение ручной дуговой сварки чугуна горячим способом. 6

16 Выполнение ручной дуговой свар-
кой простых деталей и конструк-
ций из цветных металлов и спла-
вов.

Выполнение ручной дуговой сваркой простых деталей и кон-
струкций из цветных металлов и сплавов.

6

17 Термообработка и правка изделий Регулировка сварочного пламени. Определение состава пламени
по внешнему виду. Отработка приемов нагрева металла для тер-
мообработки и правки изделий.

6

18 Газовая сварка деталей, узлов,
конструкций из конструкционных
сталей.

Газовая сварка деталей, узлов, конструкций трубопроводов раз-
личной сложности из конструкционных сталей в различных про-
странственных положениях.

6

19 Газовая сварка деталей, узлов,
конструкций из углеродистых ста-
лей.

Газовая сварка деталей, узлов, конструкций трубопроводов раз-
личной сложности из углеродистых сталей в различных про-
странственных положениях.

6

20 Газовая сварка деталей, узлов,
конструкций трубопроводов из чу-
гуна, цветных металлов и сплавов.

Газовая сварка деталей, узлов, конструкций трубопроводов раз-
личной сложности из чугуна, цветных металлов и сплавов в раз-
личных пространственных положениях.

6

21-
22

Полуавтоматическая и автомати-
ческая сварка трубопроводов раз-
личной конструкции

Выполнение технологических приемов полуавтоматической и ав-
томатической сварки трубопроводов различной конструкции из
черных и цветных металлов и сплавов.

12

2 курс, 4 семестр 130
УП 05

Учебная практика
по разделу 2.

23-
24

Выполнение плазменной сварки
узлов, деталей, конструкций раз-
личной сложности.

Выполнение плазменной сварки узлов, деталей, конструкций раз-
личной сложности.

12

25 Выполнение механизированной
сваркой узлов, деталей конструк-
ций из углеродистых сталей.

Выполнение механизированной сваркой сложных аппаратов, уз-
лов, деталей конструкций из углеродистых сталей.

6

26 Выполнение механизированной
сваркой узлов, деталей конструк-
ций из конструкционных сталей.

Выполнение механизированной сваркой сложных аппаратов, уз-
лов, деталей конструкций из конструкционных сталей.

6

27 Выполнение ручной дуговой и
плазменной резки конструкций.

Выполнение ручной дуговой и плазменной резки конструкций из
углеродистой стали прямолинейной и сложной формы.

6

28 Выполнение кислородно-ацетиле-
новой резки простых и сложных
профилей.

Выполнение кислородно-ацетиленовой резки углеродистых и
конструкционных сталей простых и сложных профилей.

6

29 Резка труб. Устранение дефектов
резки.

Резка труб. Устранение дефектов резки. Выполнение кислород-
ной резки керосинорезательными, бензорезательными аппара-
тами деталей разной сложности из различных сталей и чугуна.

6
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30 Резка цветных металлов и сплавов
плазморезательными машинами.
Выполнение кислородно-флюсо-
вой резки.

Резка цветных металлов и сплавов по разметке плазморезатель-
ными машинами. Выполнение кислородно-флюсовой резки дета-
лей из высокохромистых сталей.

6

31 Сварка трубопроводов и газопро-
водов, приварка штуцеров и
сварка тройников.

Чтение рабочих чертежей, сварных металлоконструкций различ-
ных сложности. Выполнение сварки типовых узлов, конструк-
ций: сварка трубопроводов и газопроводов, приварка штуцеров и
сварка тройников.

6

32 Сварка ответственных трубопро-
водов, сварка арматуры и наклад-
ных пластин, ремонтная сварка.

Чтение рабочих чертежей, сварных металлоконструкций различ-
ных сложности. Выполнение сварки типовых узлов, конструк-
ций: сварка ответственных трубопроводов, сварка арматуры и
накладных пластин, ремонтная сварка.

6

33 Сварка сосудов и резервуаров, ре-
шетчатых конструкций, балок,
стоек.

Чтение рабочих чертежей, сварных металлоконструкций различ-
ных сложности. Выполнение сварки типовых узлов, конструк-
ций: сварка сосудов и резервуаров, решетчатых конструкций, ба-
лок, стоек.

6

Раздел 3.
Наплавка дефектов деталей
и узлов машин механизмов,

конструкций и отливок
под механическую обработку и

пробное давление

94

МДК 03.
Наплавка дефектов деталей
и узлов машин механизмов,

конструкций и отливок
под механическую обработку и

пробное давление

64

Тема 3.1.
Наплавка дефектов под механи-

ческую обработку.

1-2 Технология наплавки дефектов
под механическую обработку.

Технология наплавки дефектов под механическую обработку. 2 2

3-4 Технология наплавки твердыми
сплавами

Технология наплавки твердыми сплавами 2 2

5-6 Техника удаления наплавкой де-
фектов в деталях, узлах, механиз-
мах и отливках различной сложно-
сти.

Техника удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механиз-
мах и отливках различной сложности.

2 2

7-8 Лабораторная работа. Исследо-
вание влияния различных матери-
алов для наплавки на формирова-
ние наплавочных швов.

Исследование влияния различных материалов для наплавки на
формирование наплавочных швов.

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.

4
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Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Наплавка деталей: технология дуговой наплавки деталей (ручной
дуговой), технология газовой наплавки, технология автоматиче-
ского и полуавтоматического наплавления

Тема 3.2.
Технология дуговой наплавки

деталей (ручной дуговой)

9-
10

Технология дуговой наплавки Технология дуговой наплавки. Способы наплавки 2 2

11-
12

Наплавочные материалы Наплавочные материалы 2 2

13-
14

Техника и технология ручной ду-
говой наплавки

Техника и технология ручной дуговой наплавки 2 2

15-
16

Режимы и принцип их выбора. Режимы и принцип их выбора. 2 2

17-
18

Практическое занятие. Выбор
оптимального режима для ручной
дуговой наплавки

Выбор оптимального режима для ручной дуговой наплавки 2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Наплавка деталей: технология дуговой наплавки деталей (ручной
дуговой), технология газовой наплавки, технология автоматиче-
ского и полуавтоматического наплавления

5

Тема 3.3.
Технология газовой наплавки

19-
20

Газовая наплавка. Способы
наплавки

Газовая наплавка. Способы наплавки 2 2

21-
22

Наплавочные материалы Наплавочные материалы 2 2

23-
24

Техника и технология газовой
наплавки

Техника и технология газовой наплавки 2 2

25-
26

Режимы и принцип их выбора Режимы и принцип их выбора 2 2

27-
28

Техника устранения дефектов в
обработанных деталях и узлах
наплавкой газовой горелкой

Техника устранения дефектов в обработанных деталях и узлах
наплавкой газовой горелкой

2 2

29-
30

Лабораторная работа. Исследо-
вание техники и технологии газо-
вой наплавки различными напла-
вочными материалами

Исследование техники и технологии газовой наплавки различ-
ными наплавочными материалами

2
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Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Наплавка деталей: технология дуговой наплавки деталей (ручной
дуговой), технология газовой наплавки, технология автоматиче-
ского и полуавтоматического наплавления

5

Тема 3.4.
Технология автоматического

и полуавтоматического
наплавления

31-
32

Технология автоматического и по-
луавтоматического наплавления

Технология наплавки. Способы наплавки 2 2

33-
34

Наплавочные материалы. Наплавочные материалы. 2 2

35-
36

Техника и технология наплавки
под флюсом, в защитных газах.

Техника и технология наплавки под флюсом, в защитных газах. 2 2

37-
38

Режимы и принцип их выбора. Режимы и принцип их выбора. 2 2

39-
40

Технологические приемы. Технологические приемы. 2 2

41-
42

Лабораторная работа. Исследо-
вание различных технологических
приемов при автоматической
наплавке под флюсом и в защит-
ных газах.

Исследование различных технологических приемов при автома-
тической наплавке под флюсом и в защитных газах.

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.
Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Наплавка деталей: технология дуговой наплавки деталей (ручной
дуговой), технология газовой наплавки, технология автоматиче-
ского и полуавтоматического наплавления
Подготовка к дифференцированному зачету.

6

43-
44

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2

3 курс, 5 семестр 368
УП 05

Учебная практика
по разделу 3.

34-
35

Выполнение наплавки твердыми
сплавами простых деталей

Выполнение наплавки твердыми сплавами простых деталей 12

36-
37

Удаление наплавкой дефектов в
узлах, механизмах и отливках раз-
личной сложности

Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках
различной сложности

12
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38 Наплавление раковин и трещин в
деталях, узлах и отливках различ-
ной сложности.

Наплавление раковин и трещин в деталях, узлах и отливках раз-
личной сложности. Зачищение швов после сварки

6

Раздел 04.
Дефектация сварных швов

и контроль качества
сварных соединений.

50

МДК 04.
Дефектация сварных швов

и контроль качества
сварных соединений.

26

Тема 04.01.
Дефекты и способы

испытания швов.

Контроль качества сварных швов.
Требования к сварному шву.

Контроль качества сварных швов. Требования к сварному шву. 2 2

1-2 Виды дефектов в сварных швах и
методы их предупреждения и
устранения.

Виды дефектов в сварных швах и методы их предупреждения и
устранения.

2 2

3-4 Строение сварного шва, способы
их испытания и виды контроля.

Строение сварного шва, способы их испытания и виды контроля. 2 2

5 Напряжения и деформации свар-
ных соединений

Напряжения и деформации сварных соединений 1 2

6 Причины напряжений и деформа-
ций при сварке.

Причины напряжений и деформаций при сварке. 1 2

7-8 Методы предупреждения дефор-
маций.

Методы предупреждения деформаций. 2 2

9-
10

Исправление полученных дефор-
маций.

Исправление полученных деформаций. 2 2

11 Контроль качества сварных соеди-
нений с внешним осмотром и из-
мерением.

Контроль качества сварных соединений с внешним осмотром и
измерением.

1 2

12 Испытание плотности сварных
швов одним из видов контроля.

Испытание плотности сварных швов одним из видов контроля. 1 2

13 Выявление внешних дефектов
сварных швов.

Выявление внешних дефектов сварных швов. 1

14 Практическое занятие. Выявле-
ние внешних дефектов сварных
швов.

Выявление внешних дефектов сварных швов. 1

15-
16

Лабораторная работа. Испыта-
ние сварных швов на непроницае-
мость – контроль керосином.

Испытание сварных швов на непроницаемость – контроль керо-
сином.

2

Самостоятельная работа Систематическая проработка конспектов занятий, учебной лите-
ратуры.

8
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Самостоятельное, углубленное изучение тем (по составленным
преподавателем вопросам к параграфам и главам учебной лите-
ратуры). Подготовка к практическим работам, оформление их.
Тематика внеаудиторной самостоятельной работы:
Дефекты и способы испытания сварных швов: требования к свар-
ному шву, виды дефектов в сварных швах и методы их предупре-
ждения и устранения.
Строение сварного шва, способы испытания и виды контроля.
Причины напряжений и деформаций при сварке.
Методы предупреждения деформаций.
Исправление полученных деформаций.
Подготовка к дифференцированному зачету.

17-
18

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2

УП 05.
Учебная практика

по разделу 4.

39 Выполнение проверки качества
сварных соединений по внешнему
виду и излому, керосиновой про-
бой.

Выполнение проверки качества сварных соединений по внешнему
виду и излому, керосиновой пробой.

6

40 Выявление дефектов в сварных
швах и исправление их

Выявление дефектов в сварных швах и исправление их 6

41 Применение способов уменьше-
ния и предупреждения деформа-
ций при сварке

Применение способов уменьшения и предупреждения деформа-
ций при сварке

6

42 Выполнение горячей правки свар-
ных конструкций.

Выполнение горячей правки сварных конструкций. 4

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2
Итого по УП 05 252

ПП 05.
Производственная практика

1 Ознакомление с рабочим местом.
Инструктаж по ТБ. Организация
рабочего места

Постановка целей и задач. Вводный инструктаж. Трудоустрой-
ство, знакомство с рабочим местом. Обзорная экскурсия по пред-
приятию. Инструктаж по технике безопасности. Организация ра-
бочего места.

6

2 Подготовительно-сварочные ра-
боты

Выполнение типовых слесарных операций. Подготовка газовых
баллонов к работе. Сборка изделий под сварку в сборочно-сва-
рочных приспособлениях. Выполнение прихваток. Проверка точ-
ности сборки.

6

3 Чтение рабочих чертежей сварных
металлоконструкций различной
сложности.

Чтение рабочих чертежей сварных металлоконструкций различ-
ной сложности.

6

4-9 Выполнение сварки типовых уз-
лов, конструкций

Выполнение сварки типовых узлов, конструкций: сварка трубо-
проводов и газопроводов, приварка штуцеров и сварка тройни-
ков, сварка ответственных трубопроводов, сварка арматуры и
накладных пластин, ремонтная сварка, сварка сосудов и резерву-
аров, решетчатых конструкций, балок, стоек.

36
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10-
15

Выполнение автоматической свар-
кой ответственных сложных стро-
ительных и технологических кон-
струкций

Выполнение автоматической сваркой ответственных сложных
строительных и технологических конструкций, работающих в
сложных условиях.

36

16-
20

Выполнение автоматической
сварки в среде защитных газов не-
плавящимся электродом горячека-
таных полос из цветных металлов
и сплавов

Выполнение автоматической сварки в среде защитных газов не-
плавящимся электродом горячекатаных полос из цветных метал-
лов и сплавов под руководством электросварщика более высокой
квалификации.

30

21-
26

Выполнение ручной кислородной,
плазменной и газовой прямоли-
нейной и фигурной резки деталей
разной сложности

Выполнение ручной кислородной, плазменной и газовой прямо-
линейной и фигурной резки и резки бензорезательными и керо-
синорезательными аппаратами на переносных, стационарных и
плазморезательных машинах деталей разной сложности из раз-
личных сталей, цветных металлов и сплавов по разметке.

36

27-
28

Выполнение кислородно-флюсо-
вой резки деталей из высокохро-
мистых и хромоникелевых сталей
и чугуна.

Выполнение кислородно-флюсовой резки деталей из высокохро-
мистых и хромоникелевых сталей и чугуна.

12

29 Наплавление деталей и узлов про-
стых и средней сложности кон-
струкций твёрдыми сплавами.

Наплавление деталей и узлов простых и средней сложности кон-
струкций твёрдыми сплавами.

6

30 Наплавление сложных деталей и
узлов сложных инструментов.

Наплавление сложных деталей и узлов сложных инструментов. 6

31 Наплавление изношенных про-
стых инструментов, деталей из уг-
леродистых и конструкционных
сталей.

Наплавление изношенных простых инструментов, деталей из уг-
леродистых и конструкционных сталей.

6

32 Выполнение наплавки для устра-
нения дефектов в крупных чугун-
ных и алюминиевых отливках

Выполнение наплавки для устранения дефектов в крупных чу-
гунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и
пробное давление.

6

33 Выполнение наплавки для устра-
нения раковин и трещин в деталях
и узлах средней сложности

Выполнение наплавки для устранения раковин и трещин в дета-
лях и узлах средней сложности. Выполнение наплавления твер-
дыми сплавами с применением керамических флюсов в защит-
ном газе деталей и узлов средней сложности.

6

34-
35

Удаление наплавкой дефектов в
узлах, механизмах и отливках раз-
личной сложности

Удаление наплавкой дефектов в узлах, механизмах и отливках
различной сложности. Выполнение наплавления нагретых балло-
нов и труб. Выполнение зачистки швов после сварки.

12

36 Проведение визуального контроля
качества сварного соединения.

Зачистка швов при многослойном наложении шва. Подготовка
изделий к контролю. Проведение визуального контроля качества
сварного соединения.

6

37-
38

Участие в проведении гидравличе-
ского контроля. Участие в прове-
дении ультразвукового контроля.

Участие в проведении гидравлического контроля. Участие в про-
ведении ультразвукового контроля.

12
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39-
40

Применение технологических мер
по устранению и уменьшению де-
формаций.

Сварка сварных конструкций с применением технологических
мер по устранению и уменьшению деформаций.

12

41 Выполнение горячей правки ли-
стовых конструкций.

Выполнение горячей правки листовых конструкций. 6

42-
47

Выполнение комплексных работ Выполнение комплексных работ 36

48 Подготовка отчета по производ-
ственной практике

Подготовка отчета по производственной практике 4

Дифференцированный зачет Дифференцированный зачет 2
Всего по практике: 288

Всего по модулю: 769
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Материально-техническое обеспечение

Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного ка-
бинета технологии электрической сварки плавлением; лаборатории испытания ма-
териалов и контроля качества сварных соединений; учебных мастерских: слесар-
ной и сварочной.

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета технологии электриче-
ской сварки плавлением:
-рабочее место преподавателя;
-посадочные места по количеству обучающихся;
-комплект деталей, инструментов, приспособлений;
-комплект бланков технологической документации;
-комплект учебно-методической документации;
-наглядные пособия (планшеты, плакаты, макеты, образцы).

Технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным обес-
печением и мультимедиапроектор.

Оборудование лаборатории испытания материалов и контроля качества сварных
соединений:
- рабочее место преподавателя;
- посадочные места по количеству обучающихся;
- комплект учебно-наглядных пособий;
- микроскоп;
- дефектоскопы, толщиномеры, компьютеры,
- программное обеспечение;
- комплект учебно-методической документации.

Оборудование учебных мастерских и рабочих мест мастерских:
1. Слесарная мастерская:
-рабочие места по количеству обучающихся;
-набор измерительных инструментов;
-набор слесарных инструментов;
-заготовки для выполнения слесарных работ;
-станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;

2. Сварочная мастерская:
а) для дуговой сварки:
-сварочные посты по количеству обучающихся;
-набор сварочных инструментов для дуговой сварки;
-заготовки для выполнения дуговой сварки;
-источники питания сварочной дуги;
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-полуавтоматы дуговой сварки;
-сварочные провода и кабели;
б) для газовой сварки:
-сварочные посты по количеству обучающихся;
-набор сварочных инструментов;
-заготовки для выполнения газовой сварки;
-наборы газового оборудования (баллоны, редукторы и др.);
-сварочные рукава (шланги)

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1. Основные источники:

1. В.В.Овчинников. Технология электросварочных и газосварочных работ:
Уч./- 5-е изд.-М:ИЦ Академия, 2014-272с

2. Технология производства сварных конструкций: Рабочая тетрадь.-
(«начальное профессиональное образование – Сварщик») (ГРИФ) / Галуш-
кина В.Н. – М.: Академия, 2011.-192с.

3. Технология производства сварных конструкций: Рабочая тетрадь.-
(«начальное профессиональное образование – Сварщик») (ГРИФ) / Галуш-
кина В.Н. – М.: Академия, 2011.-192с.

2. Дополнительные источники:
1. А.Н.Блинов, К.В.Лялин. Организация и производство сварочно-монтаж-

ных работ./ Уч для техникумов./ 2-е изд.-М.Стройиздат, 1988
2. Адаскин А.М., Зуев В.М., Материаловедение (металлообработка). – М.

Академия, 2008. – 350с. М.В.Ханапетов. Сварка и резка металлов./ Уч.по-
собие.- 3-е изд.- М.Стройиздат, 1987

3. Банов М.Д. Сварка и резка материалов: Учеб.пособие для  нач. проф. об-
разования/М.: Академия.  2010. В.С.Виноградов. Электрическая дуговая
сварка. – Уч. / М. Академия.- 2010, 4-е изд., НПО.

4. Виноградов В.С. Электрическая дуговая сварка. – М.: Издательский центр
«Академия», 2010.

5. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций. – М.:
Издательский центр «Академия», 2010.

6. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций. / Уч.
для СПО. – 3-е изд. , перераб. – М. ИД Академия, 2010г. – 288с.

7. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум:
Уч.пос./ М.: Академия, 2009, 96с

8. Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ:
(рабочая тетрадь). – М.: Издательский центр «Академия», 2010.

9. Овчинников В.В. Электросварщик на автоматических и полуавтоматиче-
ских машинах. – М.: Издательский центр «Академия», 2010.

10.Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защит-
ных газах). – М.: Издательский центр «Академия», 2010.
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11.Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми
электродами). – М.: Издательский центр «Академия», 2010.

12.С.И.Думов. Технология электрической сварки плавлением./ Уч.- Л.Маши-
ностроение, 1987

13.Чернышов Г.Г. Сварочное производство. Сварка и резка металлов. – М.:
Издательский центр «Академия», 2010.

3. Периодические издания:
Журнал «Сварочное производство»
Журнал «Сварщик в России»
Журнал «Сварка и диагностика»
Журнал «Автоматическая сварка»
Журнал «Машиностроение металлообработка сварка»
Журнал «Инструмент. Технология. Оборудование»

4. Интернет-ресурсы:
1. Информационные материалы. Наплавка дефектов. Форма доступа

http://osvarke.info
2. Электронный справочник для сварщика. Форма доступа:

http://www.artweld.ru/spravochnik-svarshchika
3. Системы автоматизированного проектирования технологий сварки, терми-

ческой обработки и контроля качества сварных соединений. Форма доступа
: http://chem21.info/info/1092855/

4. Сварочный портал. Форма доступа: http://www.svarka.com/
5. Школа роботизированной и автоматизированной сварки Технологический

центр ТЕНА_ Институт сварки. Форма доступа: http://tctena.ru/oborudovanie
6. Книги для чтения. Сварка Форма доступа http://aldebaran.ru/tags/5040401/
7. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru

www.svarka.net
8. www.svarka-reska.ru
9. Сайт «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике является
освоение предметов общепрофессионального цикла Инженерная графика, Матери-
аловедение, Техническая механика, Метрология, стандартизация и сертификация,
Электротехника и электроника, Охрана труда.

Внеаудиторная (самостоятельная) работа обучающихся сопровождается ме-
тодическим обеспечением и консультациями. Формы проведения консультаций -
групповые, индивидуальные, письменные, устные.

При реализации компетентностного подхода предусматриваются использо-
вание в образовательном процессе активных форм проведения занятий с примене-
нием электронных образовательных ресурсов, деловых и ролевых игр, индивиду-
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альных и групповых проектов, анализа производственных ситуаций, психологиче-
ских и иных тренингов, групповых дискуссий в сочетании с внеаудиторной рабо-
той для формирования и развития общих и профессиональных компетенций обуча-
ющихся. Производственная практика должна проводиться в организациях, направ-
ление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.
Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на ос-
новании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организа-
ций.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация программы профессионального модуля по специальности сред-

него профессионального образования должна обеспечиваться педагогическими
кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподавае-
мого модуля.

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогиче-
ских) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам:
наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю
«Сварщик» и специальности «Сварочное производство».

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих
руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты - препода-
ватели междисциплинарных курсов

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной
сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обуча-
ющимся профессионального цикла, эти преподаватели и мастера производствен-
ного обучения должны проходить повышение квалификации, в том числе, в форме
стажировки в профильных организациях, не реже одного раза в 3 года.



29

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенные профессиональ-

ные компетенции)

Основные показатели
оценки результата

Формы и методы контроля
и оценки

1. Выполнять типовые сле-
сарные операции, применяе-
мые при подготовке металла
к сварке

точность и скорость чтения
чертежа детали;

 выполнение разметки заго-
товки детали в соответствии
с чертежом и предъявляе-
мыми требованиями ТУ;

рубка металла с соблюдением
ТУ и ТБ

 опиливание краев заго-
товки детали в соответствии
с требованиями данной сле-
сарной операции и ТБ;

 разделка кромок заготовки
детали в соответствии с тре-
бованиями данной слесарной
операции и ТБ;

 зачистка кромок до метал-
лического блеска;

 проверка соответствия за-
готовки чертежу и эталону;

наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;
- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

2. Подготавливать газовые
баллоны, регулирующую и
коммуникационную аппара-
туру для сварки и резки

- подготовка рабочего места
и оценка условий работы в
соответствии с ТБ;

- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- осмотр и установка балло-
нов в рабочее положение в
соответствии с требованиями

- наблюдение за выполнением
практических работ;
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ТБ и правилами «Эксплуата-
ция газовых приборов»;

- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- проверка регулирующей и
коммуникационной аппара-
туры в соответствии с паспор-
том.

- наблюдение за выполнением
практических работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

3. Выполнять сборку изделий
под сварку.

- выполнение сборки изделия
под сварку на прихватках со-
гласно технологической до-
кументации;

- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- осуществление контроля
наложения прихваток с помо-
щью визуального осмотра,
измерения геометрических
размеров;

- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

4. Проверять точность сборки. - проверка точности сборки
изделий под сварку согласно
технологической документа-
ции.

- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике.

5. Выполнение газовой сварки
средней сложности узлов, де-
талей и трубопроводов из уг-
леродистых и конструкцион-
ных сталей и простых деталей
из цветных металлов и спла-
вов.

-обслуживание оборудования
в соответствии с требовани-
ями охраны труда;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-выбор режимов сварки по за-
данным параметрам для
сварки узлов, деталей и трубо-
проводов из углеродистых,
легированных и цветных ме-
таллов и их сплавов;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-выполнение швов газовой
сваркой;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

6. Выполнение ручной дуго-
вой и плазменной сварки
средней сложности аппара-
тов, узлов, конструкций и тру-
бопроводов из углеродистых
и конструкционных сталей,

-выбор режимов по заданным
параметрам для сварки узлов,
деталей;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;
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чугуна, цветных металлов и
сплавов.

-обслуживание оборудования
ручной дуговой и плазменной
сварки;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-выполнение швов ручной ду-
говой сваркой средней слож-
ности аппаратов, узлов, кон-
струкций трубопроводов из
углеродистых, легированных
сталей, чугуна и цветных ме-
таллов и их сплавов в соответ-
ствии с требованиями охраны
труда;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

7. Выполнение автоматиче-
ской и механизированной
сварки средней сложности уз-
лов, деталей, конструкций и
трубопроводов из углероди-
стых и конструкционных ста-
лей.

-выбор режимов по заданным
параметрам для сварки узлов,
деталей и трубопроводов из
углеродистых, легированных
конструкционных сталей;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-обслуживание оборудования; - наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-выполнение швов автомати-
ческой и полуавтоматической
сваркой под флюсом и в за-
щитных газах;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

8. Выполнение кислородной,
дуговой, воздушно-плазмен-
ной резки металлов прямоли-
нейной и сложной конфигура-
ции.

-выбор режима кислородной
резки по заданным парамет-
рам в соответствии с требова-
ниями охраны труда;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-выполнение кислородной,
дуговой и плазменной резки
прямолинейной и сложной
конфигурации в соответствии
с требованиями охраны труда;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;
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-выполнение кислородной
резки в соответствии с требо-
ваниями охраны труда.

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

9. Чтение чертежей металло-
конструкций средней сложно-
сти

-чтение условных обозначе-
ний швов сварных соедине-
ний;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

-точность и скорость чтения
чертежей сварных металло-
конструкций различной слож-
ности.

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике;

10. Обеспечение безопасного
выполнения сварочных работ
на рабочем месте в соответ-
ствии с санитарно- техниче-
скими требованиями охраны
труда.

-соблюдение техники без-
опасности при выполнении
сварочных работ.

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результата выполне-
ния практического задания на
учебной и производственной
практике.

11. Наплавление деталей и
узлов простых и средней
сложности конструкций твер-
дыми сплавами.

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащихся во
время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащихся во
время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических при-
емов наплавки деталей и уз-
лов простых и средней слож-
ности конструкций твердыми
сплавами на основании про-
странственного положения;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащихся во
время учебной и производ-
ственной практики;

- выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащихся во
время учебной и производ-
ственной практики;
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12. Наплавление сложных де-
талей и узлов, инструментов.

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор способов и методов
наплавки исходя из сложно-
сти деталей, узлов и инстру-
ментов;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических при-
емов сложных деталей и уз-
лов, инструментов на основа-
нии пространственного поло-
жения;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

13. Наплавление изношенных
простых инструментов, дета-
лей из углеродистых и кон-
струкционных сталей

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор способов и методов
наплавки исходя из сложно-
сти деталей, узлов и инстру-
ментов;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических при-
емов наплавки изношенных
простых инструментов, дета-

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
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лей из углеродистых и кон-
струкционных сталей на осно-
вании пространственного по-
ложения;

-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

14. Наплавление нагретых
баллонов и труб, дефектов де-
талей машин, механизмов и
конструкций.

-выбор способов и методов
наплавки исходя из сложно-
сти деталей, узлов и инстру-
ментов;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических при-
емов наплавки нагретых бал-
лонов и труб, дефектов дета-
лей машин, механизмов и кон-
струкций на основании про-
странственного положения;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

15. Выполнение наплавки для
устранения дефектов в круп-
ных чугунных и алюминие-
вых отливок под механиче-
скую обработку

-выбор способов и методов
наплавки исходя из сложно-
сти деталей, узлов и инстру-
ментов;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;
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-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических при-
емов наплавки для устранения
дефектов в крупных чугунных
и алюминиевых отливок под
механическую обработку на
основании пространственного
положения;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

16. Выполнение наплавки для
устранения раковин и трещин
в деталях и узлах средней
сложности

-выбор способов и методов
наплавки исходя из сложно-
сти деталей, узлов и инстру-
ментов;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор наплавочных матери-
алов в соответствии с норма-
тивной документацией;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор режима наплавки в
соответствии с расчётными
данными;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выбор технологических
приемов наплавки для
устранения раковин и трещин
в деталях и узлах средней
сложности на основании
пространственного
положения;

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики;

-выполнение наплавки в со-
ответствии с требованиями
ОТ

-оценка результата выполне-
ния лабораторных и практиче-
ских работ;
-оценка действий учащегося
во время учебной и производ-
ственной практики
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17. Выполнять зачистку швов
после сварки.

- обоснованность выбора ин-
струмента для зачистки шва в
соответствии с технологиче-
скими требованиями;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- зачистка сварного шва в со-
ответствии с технологиче-
скими требованиями.

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

18. Определять причины
дефектов сварных швов и
соединений

- выявление дефектов в ходе
визуального осмотра в соот-
ветствии с технологическими
требованиями;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- определение внешних и
внутренних дефектов в соот-
ветствии с требованиями к
сварным швам и соедине-
ниям;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

19. Предупреждать и устра-
нять различные виды дефек-
тов в сварных швах

- подбор сварочного матери-
ала, режимов сварки в соот-
ветствии с технологией вы-
полнения сварных конструк-
ций;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- определение вида дефекта,
выбор метода устранения в
соответствии с технологиче-
ской последовательностью;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

20. Выполнять горячую
правку сложных конструкций

- выполнение местного
нагрева электрическим или
газовым нагревателем в соот-
ветствии с технологией горя-
чей правки сложных кон-
струкций;

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике;

- выравнивание деформиро-
ванных мест в соответствии с
технологией.

- наблюдение за выполнением
лабораторных и практических
работ;
- оценка результатов выпол-
нения практического задания
на учебной практике.
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять
проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных
компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

Результаты
(освоенные общие

компетенции)
Основные показатели оценки

результата
Формы и методы кон-

троля и оценки

Понимать сущность и соци-
альную значимость своей
будущей профессии, прояв-
лять к ней устойчивый ин-
терес

- обоснование социальной значи-
мости избранной специальности;
- эффективность и качество вы-
полнения самостоятельной ра-
боты при освоении учебной дис-
циплины и профессионального
модуля;
- владение и качественное приме-
нение в речи профессиональной
терминологии;
- систематическое изучение до-
полнительной и специальной ли-
тературы по специальности, озна-
комление с периодическими изда-
ниями по направлению будущей
профессиональной деятельности;
- активность и инициативность в
процессе освоения профессио-
нального модуля;
- участие в конкурсах профессио-
нального мастерства, олимпиадах,
научно-практических конферен-
циях, выставках-ярмарках и т.п.

- социальный опрос;
- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-
полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;
- оценка выполнения и за-
щиты реферативных и до-
машних заданий;
- оценка выполнения и за-
щиты курсового проекта
(работы);
- наличие положительных
результатов по результа-
там учебной и производ-
ственной (по профилю спе-
циальности) практикам;

Организовывать собствен-
ную деятельность, выби-
рать типовые методы и спо-
собы выполнения профес-
сиональных задач, оцени-
вать их эффективность и
качество

- выявление технологических
производственных проблем и по-
иск вариативных методов реше-
ния задач профессиональной дея-
тельности;
- адекватный выбор методов и
способов решения профессио-
нальных задач;
- обоснованность выбора страте-
гии решения профессиональных
задач;
- грамотное составление отчетов
по лабораторно-практическим ра-
ботам;
- выполнение лабораторных прак-
тических работ, заданий учебной
и производственной практики в
соответствии с технологическим
процессом;

- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-
полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;
- оценка выполнения и за-
щиты реферативных и до-
машних заданий;
-оценка выполнения и за-
щиты курсового проекта
(работы);
-соответствие технологи-

ческому процессу выпол-
нения различных видов ра-
бот;
- производственная харак-
теристика
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- точность подбора критериев и
показателей оценки эффективно-
сти и качества выполнения про-
фессиональных задач;
- результативность организации
собственной профессиональной
деятельности

Принимать решения в
стандартных и нестандарт-
ных ситуациях и нести за
них ответственность

- определение, анализ и оценка
содержания стандартных и не-
стандартных ситуаций, необходи-
мых для принятия решений;
- обоснованность принятия реше-
ния в стандартных и нестандарт-
ных ситуациях;
-аргументированность выбора
способов и применение способов
решения стандартных и нестан-
дартных ситуаций;
- качественное решение стандарт-
ных и нестандартных ситуаций в
области разработки вопросов по
технологии электрохимических
производств;
- принятие решений на основе
фактов;
- самооценка эффективности и ка-
чества реализации своей работы;
- обоснованность корректировки
принятых решений на основе са-
моанализа;

- наблюдение и оценка ре-
зультатов принятых реше-
ний в стандартных и не-
стандартных ситуациях;
- реагирование в соответ-
ствии с принципами толе-
рантности;
- оказание педагогической
помощи в нестандартных
ситуациях;
- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-
полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;
- оценка выполнения и за-
щиты реферативных и до-
машних заданий;
- экспертная оценка выпол-
нения и защиты курсового
проекта (работы)

Осуществлять поиск и ис-
пользование информации,
необходимой для эффек-
тивного выполнения про-
фессиональных задач, про-
фессионального и личност-
ного развития

- нахождение и использование ин-
формации для эффективного вы-
полнения профессиональных за-
дач, профессионального и лич-
ностного развития;
- адекватность использования раз-
личных источников информации,
включая электронные;
- скорость и качество анализа ин-
формации;
- самостоятельность поиска, ана-
лиза и оценки информации;
- обоснованный выбор техноло-
гий поиска, анализа информации;
- грамотность применения инфор-
мационно-коммуникативных тех-
нологий;
- полнота и своевременность вы-
полнения отчетов по лаборатор-
ным работам и практическим за-
нятиям;

- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-
полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;
- оценка выполнения и за-
щиты реферативных и до-
машних заданий;
- экспертная оценка выпол-
нения и защиты курсового
проекта (работы);
- оценка результатов вы-
полнения учебно-исследо-
вательской работы сту-
дента
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- результативность использования
компьютерного программного
обеспечения при подготовке сы-
рья и ведении технологических
процессов

Использовать информаци-
онно-коммуникационные
технологии в профессио-
нальной деятельности.
Работать в коллективе и ко-
манде, эффективно об-
щаться с коллегами, руко-
водством, потребителями

- результативность взаимодей-
ствия с сокурсниками, преподава-
телями, работниками предприя-
тий, потенциальными работодате-
лями;
- результативность сотрудниче-
ства в процессе профессиональ-
ного взаимодействия с социаль-
ными партнёрами;
- бесконфликтность в общении
посредством адекватного регули-
рования собственного эмоцио-
нального состояния;
- соблюдение принципов профес-
сиональной этики;
- выстраивание эмоционально-
ценностных отношений в про-
цессе общения;
- правильность выбора стратегии
поведения при организации ра-
боты в команде;
-ясность и аргументированность
изложения собственного мнения.

- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-
полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;
- оценка выполнения и за-
щиты реферативных и до-
машних заданий;
- оценка выполнения и за-
щиты курсового проекта
(работы);
- оценка результатов реше-
ния ситуационных задач;
-отзывы преподавателей;
- характеристика с произ-
водственной практики

Брать на себя ответствен-
ность за работу членов ко-
манды (подчиненных), ре-
зультат выполнения зада-
ний

- проявление ответственности за
работу и качество выполнения за-
даний подчинёнными в условиях
коллективно распределённой дея-
тельности;
-формулирование целевых уста-
новок при организации деятель-
ности команды (подчинённых);
- целенаправленное мотивирова-
ние деятельности команды (под-
чинённых)

- оценка результатов реше-
ния ситуационных задач
- наблюдение, оценка и са-
мооценка в процессе про-
хождения производствен-
ной практики

Самостоятельно определять
задачи профессионального
и личностного развития, за-
ниматься самообразова-
нием, осознанно планиро-
вать повышение квалифи-
кации

- результативность внеаудитор-
ной самостоятельной работы обу-
чающихся;
- готовность к профессиональ-
ному и личному самоопределе-
нию;
- адекватность самоанализа соб-
ственной деятельности и деятель-
ности членов команды;

- наблюдение, оценка и са-
мооценка уровня профес-
сионального и личност-
ного развития;
- наблюдение и оценка
преподавателя на практи-
ческих занятиях, лабора-
торных работах и при вы-



40

- адекватность самооценки уровня
профессионального и личност-
ного развития;
- верность выбора способов кор-
рекции результатов собственной
деятельности и деятельности чле-
нов команды;
- самоанализ уровня профессио-
нальной подготовки;
- ясность и аргументированность
выбора путей и способов профес-
сионального и личностного разви-
тия;
- систематичность самообразова-
ния и самосовершенствования;
- обоснованность выбора форм
повышения квалификации квали-
фикации.

полнении работ по учеб-
ной и производственной
практикам;

Ориентироваться в усло-
виях частой смены техно-
логий в профессиональной
деятельности

- систематическое изучение нор-
мативных источников, периоди-
ческих изданий, электронных ре-
сурсов, ознакомление с новин-
ками и достижениям науки и тех-
ники в области профессиональной
деятельности;
- адаптация к меняющимся техно-
логиям производства;
- аргументированный анализ ин-
новаций в области разработки
технологических процессов спе-
циальности;
- обоснованный выбор собствен-
ных действий и профессиональ-
ной деятельности, контроля и их
анализа;
- результативность применения
инновационных технологий в
курсовом проектировании

- оценка результатов реше-
ния ситуационных задач;
- наблюдение, оценка в
процессе прохождения
производственной прак-
тики

Использовать воинскую
обязанность, в том числе с
применением полученных
профессиональных знаний
(для юношей)

- готовность исполнять воинскую
обязанность;
-участие в мероприятиях военно-
патриотической направленности;
-инициативность и активность в
освоении основ военной службы;
-адекватность решения ситуаци-
онных задач, возникающих в ходе
военных сборов, полученным
профессиональным знаниям и
компетенциям

- анкетирование;
-тестирование;
-проверка практических
навыков;
- отзывы преподавателей;
- характеристика с произ-
водственной практики


